RM-GAS

Raccordi a pressare per Sistema Giacomini Multigas
Press fittings for Giacomini Multigas System

16x2 20x2 32x3 (TH - H - U)
26x3 (TH - H)

@

IraccordiRM-GAS Giacomini sono conformiallanorma UNI11344:2016 esclusivamente

con l'utilizzo del tubo multistrato per gas serie G999,

Sultubo e riportata la seguente marchiatura:

KIWA UNI KIP-074976/04 - GIACOMINI MULTIGAS - @ “diametro x spessore” - MOP

0.5 GAS - PEXb-AL-PEXb - “Identificativo Giacomini” - Made in Italy.

Per prevenire ildanneggiamento degli elementi di tenuta nella fase diinstallazione e

garantire lefficaciadella giunzione, siraccomandadirispettare le seguenti prescrizioni

1. Tagliare il tubo perpendicolarmente al proprio asse, utilizzando una cesoia (si
consiglia di ruotare leggermente la cesoia durante loperazione), oppure una
tagliatubi a rotella, al fine di limitare l'ovalizzazione del tubo stesso.

2.Sbavare e calibrare la superficie interna del tubo utilizzando lapposito utensile
(verificando la corrispondenza tra la misura della fresa utilizzata e la misura del tubo)

3.Lubrificare la superficie interna del tubo con lubrificanti idonei all'utilizzo con i
materiali del sistema e con lapplicazione prevista dellimpianto;

4. Verificare la corrispondenza tra la misura del raccordo e la misura del tubo;

5.Inserireiltuboafondonelraccordo(lacorretta posizione diaccoppiamento e segnalata
dalla visibilita della tubazione attraverso le fessure dellanello fermabussola);

6.Perla pressaturadeiraccordi utilizzare una pinza RP202, della misura corrispondente
a quella del raccordo, correttamente montata su di una macchina RP200-1:
- aprire la pinza e, prima di inserire il raccordo da pressare, accertarsi che al suo
interno non ci siano impurita;
- introdurre il raccordo nelle scanalature della pinza, in modo che le sagome
combacino esattamente;
-avviare la pressatrice ed attendere lacompleta chiusura delle pinze, cuicorrisponde
il bloccaggio del raccordo (durante questa operazione prestare particolare
attenzione ai meccanismi in movimento onde evitare fortuiti incidenti).

7. Verificare il corretto serraggio ed in particolare, osservando lanello fermabussola,
la corretta posizione del tubo (i raccordi sono a chiusura irreversibile pertanto, nel
caso di pressature non corrette, e inevitabile il taglio del tubo ed il rifacimento della
giunzione con Nuovo raccordo).

8.Nel caso di installazioni sotto traccia dei raccordi, evitare il contatto tra limpasto
cementizio e le parti metalliche del componente: e consigliabile realizzare una
giunzioneispezionabile, peresempio utilizzando una scatolain plasticadaincasso, o
quantomenoisolatarispettoallastruttura, perevitare reazioni chimiche sulle superfici
metalliche e la concentrazione delle tensioni dovute alla dilatazione termica.

D)

Die Giacomini Fittings RM-GAS entsprechen den Anforderungen der Norm UNI

11344:2016 bei ausschlieBlicher Verwendung mit Mehrschichtverbundrohren fur Gas

der Serie G999. Die Rohre sind wie folgt gekennzeichnet:

KIWA UNI KIP-074976/04-GIACOMINI MULTIGAS- o “Durchmesser x Dicke" - MOP

0.5 GAS - PEXb-AL-PEXb - ,Giacomini Identifikation” - Made in Italy.

Damit die Pressfittings wahrend der Installation nicht beschadigt werden und die

DichtheitderVerbindungsstelle gewahrleistet bleibt, sollte Folgendes beachtet werden:

1.Schneiden Sie das Rohr gerade und senkrecht zur Achse ab. Verwenden Sie fur
Rohre mit einem die Schere oder Rohrabschneider (Tipp: durch Drehen der Schere
[@sst sich das Rohr leichter schneiden). Dadurch wird eine Deformierung des Rohres
weitgehend vermieden.

2.Entgraten und kalibrieren Sie das Rohrinnere. Verwenden Sie dazu den passen-
den Kalibrierdorn (Die GréBe des Kalibrierdorns muss mit der GréBe des Rohres
Ubereinstimmen.)

3.Bitte verwenden Sie fur die Innenseite des Rohres ausschlieBlich Schmierstoffe,
welche fur das jeweilige System geeignet und zugelassen sind.

4.\ergewissern Sie sich, dass Fitting und RohrgroBe aufeinander abgestimmt sind.

5.Schieben Sie das Rohr tief in den Fitting hinein (die Verbindung ist korrekt aus-
geflhrt, wenn das Rohr durch die Schlitze der Presshulse zu sehen ist).

6.Zum Pressen des Fittings verwenden Sie die Pressbacken mit der Artikelnum-mer
RP202, deren GroBe mit der GroBe des Fittings Ubereinstimmen muss. Mon-tieren
Sie die Pressbacke auf eine Pressmaschine RP200-1.
- Offnen Sie die Pressbacken und stellen Sie vor dem Einlegen des Press-Fittings
sicher, dass Pressbacke und Pressfitting nicht verschmutzt sind
- Legen Sie den Fitting so in die Nuten der Pressbacken ein, dass er genau in die
Schablonen passt.
+ Schalten Sie die Pressmaschine ein und beenden Sie erst dann den Pressvorgang,
nachdem sich die Pressbacken ganz geschlossen haben; somit ist eine korrekte
Verbindung hergestellt. (Achten Sie wahrend dieses Vorgangs ganz besonders auf
die mechanischen Ablaufe, um Unfalle zu vermeiden).

7.Vergewissern Sie sich, dass das richtige Drehmoment angewandt wird und
insbesondere auch, dass das Rohr tief genug eingesteckt ist, indem sie auf die
Presshulse achten. (Eine einmal hergestellte Verbindung von Rohr und Fitting lasst
sichnichtmehrrickgangig machen. Falls der Pressvorgang nicht korrekt ausgefuhrt
wurde, ist das Rohrende abzuschneiden und die Verbindung mit einem neuen
Fitting herzustellen.)

8.\Wird das Rohr Unterputz verlegt, sollte jeglicher Kontakt mit Zement und ande-
ren Metallen vermieden werden. Es wird empfohlen, hierfur ein Kunststoffgehause
oder zumindest eine Isolierung zu verwenden, damit wegen des Zements oder
Metalls Korrosion vermieden wird und keine UbermaBigen Spannungen aufgrund
thermischer Ausdehnung entstehen
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Giacomini RM-GAS fittings comply with UNI 11344:2016 ltalian Standard exclusively

with the use of the G999 multilayer pipe for gas.

The following marking is reported on the pipe:

KIWA UNI KIP-074976/04-GIACOMINI MULTIGAS-0 “diameter x thickness” - MOP

0,5 GAS - PEXb-AL-PEXb - "Giacomini identification” - Made in Italy.

In order to prevent damage to the hydraulic sealing elements during installation and

to guarantee the efficiency of the joint, we recommend following these directions

1. Cut the pipe straight across perpendicular to its axis, by using a shears (we advise
you to rotate the shears during this operation), or a roller pipe cutter, to limit the
deformation of the pipe itself.

2.Deburr and calibrate the internal surface of the pipe by using the appropriate kit
(matching the dimension of the used cutter and the dimension of the pipe).

3.Lubricate the internal pipe surface with lubricants suitable for use with the materials
of the system and with the expected application of the system.

4.Make sure the size of the fitting and the pipe size match.

5.Insert the pipe deeply into the fitting (the correct joining position is indicated by the
visibility of the pipe through the slots of the sleeve stop ring).

6.To press the fittings use RP202 tongs, of the size corresponding to that of the fitting,
correctly mounted on a RP200-1 machine:

- Open the tongs and, before introducing the fitting to be pressed, make sure that
there are no impurities inside;

- Introduce the fitting into the tongs grooves, so that the templates fit exactly;

- Start the press machine and wait for the tongs to completely close to ensure
correct jointing (during this operation pay particular attention to the mechanism in
motion, to avoid accidents).

7. Verify the correct tightening and in particular the correct pipe position, by observing
the sleeve stop ring (the fittings have irreversible jointing, therefore in case of
incorrect pressing, cut off the pipe end and the remake the joint with a new fitting).

8.In case of fitting in chased-in installations, avoid contact between any cementitious
mixture and the metallic parts of the component: it is recommended to make ajoint
that can be inspected; for example by using a plastic embedded cabinet or at least
insulated as regards to the structure, to avoid chemical reactions on the metallic
surfaces and the concentration of the stresses due to the thermal expansion.

)

Les raccords RM-GAS Giacomini sont conformes a la norme UNI 11344:2016

exclusivement avec l'emploi du tube multicouche pour gaz serie G999

Le marquage suivant est reporte sur le tube :

KIWA UNI KIP-074976/04 — GIACOMINI-MULTIGAS - 0 « diamétre x épaisseur «

MOP 0.5 GAS - PEXb - Al - PEXb - Identification Giacomini - Made in Italy.

Pour éviter dendommager pendant le montage les composants destinés a assurer

l'étanchéité et garantir cette étanchéité, il faut respecter les consignes suivantes:

1. Couper le tube perpendiculairement, en utilisant le coupe tube, (il est conseille de
faire pivoter le coupe tube, vers le bas, pendant lopération), ou le coupe tube a
roulette, afin de limiter lovalisation du tube.

2.Ebavurer et calibrer la superficie interne du tube en utilisant loutil (en vérifiant la
correspondance entre la dimension de la fraise et la dimension du tube.)

3.Lubrifier la surface intérieure du tube avec un lubrifiant approprié pour étre utilise
avec les materiaux du systeme et avec lapplication envisagee de linstallation.

4.\erifier la correspondance entre la dimension du raccord et celle du tube.
5.Insérer le tube a fond dans le raccord (la position correcte du tube est atteinte
lorsque le tube est visible a travers les fentes de lanneau de retenue de la bague)
6.Pour le sertissage du raccord, utiliser une machoire RP202, de la dimension du
raccord, correctement monte sur une sertisseuse RP200-1.
-ouvrirlapinceet,avantdinsererleraccord asertir, sassurerquiln'yapasdimpurete
a lintérieur de la machoire;
+ introduire le raccord dans les encoches de la machoire, de sorte que les profils
soient parfaitement en face.
+ Actionner la sertisseuse et attendre la fermeture complete des machoires jusqu'a
entendre le declic de la sertisseuse, ce qui correspond au blocage du raccord
(durant cette opération faire particulierement attention aux pieces en mouvement
afin d'eviter tout accident)

7. \erifier le serrage et en particulier, en observant lanneau de retenue de la bague,
la bonne position du tube (les raccords sont sertis irreversible, cependant, dans
le cas de mauvais sertissage, et il est impératif de couper le tube et chan-ger le
raccord).

8.Dans le cas deraccordincorpore, eviter le contact direct entre le beton et le raccord
meétallique. ILest conseillé de réaliser une boite visitable, par exemple en utilisant
une boite a encastrer en plastique, ou du moins isoler de la structure, pour éviter
les reactions chimiques et les concentrations des tensions dues a la dilatation
thermique. (par exemple utiliser une bande imprégnée conforme aux normes NFP
41-302 et 304)



)

Elracor RM-GAS Giacomini es conforme a la norma UNI11344:2016 exclusivamente con la

utilizacion del tubo multicapa para gas de la serie G999.

En el tubo esta serigrafiado con siguiente texto

KIWA UNI KIP-074976/04 - GIACOMINI MULTIGAS - @ "diametro x grosor” - MOP 0,5

GAS - PEXb-AL-PEXb - “Identificador Giacomini” - Made in Italy.

Para evitar danos en los elementos de estanqueidad hidraulica en la fase de instalacion y

garantizar la eficacia de la union, se recomienda respetar los siguientes puntos

1. Cortareltubo perpendicularmente a su propio eje utilizando las tijeras (se recomienda rotar
ligeramente las tijeras durante la operacion), o el corta tubos a fin de evitar la ovalizacion
del tubo

2.Desbarbar y calibrar la superficie interna del tubo utilizando el utensilio (verificando la
correspondencia entre el calibrador utilizado y el tamafio del tubo)

3.Lubricar la superficie interna del tubo con un lubricante apto para los materiales y la
aplicacion de la instalacion.

4. Verificar la correspondencia entre dimensiones del racor y el tamafio del tubo.

5.Introducir el tubo a fondo en el racor (el correcto posicionamiento del acoplamiento se
obtiene cuando se visualiza el tubo a traves del corte en el anillo).

6.Para el presionado correcto delracor debe utilizarse una mordaza RP2002, de la medida
correspondiente altamano delracor, montada correctamente sobre la maquina RP200-1
+ Abrir la pinza, y antes de la insercion del racor, asegurar que no existen impurezas en
su interior.

- Introducir el racor en los canales de la pinza de forma que encajen exactamente los
perfiles.

- Ponerenmarcha la prensay esperaralcierre completo de la pinza, que corresponde con
el bloque del racor (durante esta operacion prestar especial atencion a los mecanismos
en movimiento para evitar accidentes fortuitos).

7. Verificar el correcto prensado y en particular, observando el corte en el anillo, la correcta
posicion del tubo (los racores son de cierre irreversible, por lo que en caso de error es
inevitable cortar el tubo y repetir la union con un racor nuevo).

8.En el caso de instalaciones con racores empotrados, evitar el contacto entre el cemento
y la parte metalica del componente: es aconsejable realizar una union inspeccionable,
por ejemplo utilizando una caja de plastico empotrable, o por lo menos aislada respecto
a la estructura, con el fin de evitar reacciones quimicas sobre la superficie metalica y la
concentracion de tensiones debidas a la dilatacion térmica.

@

Os acessorios RM-GAS Giacomini estao em conformidade com a norma UNI 113442016
exclusivamente com a utilizacao do tubo multicamada para gas da série G999. No tubo esta
contida a seguinte marcagao:

KIWA UNI KIP-074976/04-GIACOMINI MULTIGAS-@ "didametro x espessura’-MOP 0,5 GAS

- PEXb-AL-PEXb - "Identificativo Giacomini” - Made in Italy.

Para evitar danificar os elementos de vedacao na fase de instalacao e garantir a eficacia do

acoplamento, recomendam-se os seguintes procedimentos:

1. Cortar o tubo perpendicularmente ao eixo, utilizando a tesoura (aconselha-se, durante
a operacao, a rodar ligeiramente a tesoura), ou o corta-tubos de roletes, para limitar a
ovalizacao do tubo.

2.Rebarbar e calibrar a superficie interna do tubo utilizando o calibrador (verificar a
correspondéncia entre a medida do escariador utilizado e a medida do tubo).

3. Lubrificar a superficie interna do tubo com lubrificantes indicados a utilizacao com os
materiais do sistema e com a aplicacao prevista da instalagao

4, Verificar a correspondéncia entre a medida do acessorio e a medida do tubo;

5.Inserir o tubo no acessorio ate ao batente (a correcta posicao de acoplamento pode ser
confirmada pela visibilidade do tubo através da ranhura existente no anel exterior;

6.Paracravaroacessorio, utilizarumamatrizRP202, comamedida corres-pondente amedida
do acessorio, correctamente montada numa maquina RP200 ou RP200-1:
-abriramatrize, antesdeinseriroacessorio, verificarque no seuinteriornao existemimpurezas,
- introduzir o acessorio nas ranhuras da matriz, de modo a que o encaixe seja perfeito;
-iniciaracravacaoeesperarpelo completo fecho damatriz, que cor-responde aobloqueiodo
acessorio (durante esta operacao prestar par-ticular atengao ao mecanismo em movimento
para prevenir acidentes)

7. \erificar se a cravacao foi efectuada correctamente, observando o anel exterior e a correcta
posicao do tubo (os acessorios sao do tipo irreversivel, portanto, em caso de uma cravagao
incorrecta, € inevitavel o corte do tubo e execucao de um novo acoplamento com outro
acessorio).

8.No caso de instalacdes encastradas, deve-se evitar o contacto directo dos aces-sorios com
a argamassa: € aconselhavel efectuar uma jungdo inspeccionavel, por exemplo, utilizar uma
caixaemplastico, ou pelo menos, isolarrelativamente a estrutura, para evitar reaccoes quimicas
sobre as superficies metalicas e a con-centragao das tensdes devido a dilatagao térmica,

@

De perskoppelingen RM-GAS Giacomini zjjn conform met de norm UNI11344:2016, uitsluitend

in combinatie met de meerlagenbuis voor gas serie G999.

Op de leiding is volgende markering aangebracht

KIWA UNI KIP-074976/04 - GIACOMINI MULTIGAS - @ “diameter x wanddikte" - MOP 0,5

GAS - PEXb-AL-PEXb - “Identificatie Giacomini” - Made in Italy.

Teneinde beschadiging van de O-ringen tijdens de montage te vermijden en de kwaliteit van de

pressverbindingen te kunnen garanderen, dienen volgende voorschriften nageleefd te worden.

1. De buis recht afsnijden op 90" met behulp van de kniptang H201 tot @32 (tijdens het snijden
de leiding lichtjes draaien in de kniptang), of de buissnijder RP204, zodat de leiding rond blijft.

2.De binnenzijde van het buisuiteinde ontbramen en kalibreren met behulp van de kit (de juiste
maat van het kalibreerapparaat gebruiken die past bij de diameter van de leiding)

3.Het binnenoppervlak van de buis insmeren met een smeermiddel dat geschikt is voor de
materialen van het systeem en voor de beoogde toepassing van de installatie.

4.Controleren of de maat van de pressfitting overeenstemt met de maat van de buis.

5. De buis tot het einde in de pressfitting duwen (ter controle dient het buisuiteinde zichtbaar te
zijn in de uitsparing van de presshuls)

6.Voor het persen dient gebruik gemaakt te worden van de pressbekken RP202, waarbij de
maatvan de pressbek dient overeen te stemmen met de maat van de pressfitting, die correct
gemonteerd wordt op de pressmachine RP200-1
- de pressbek openen en controleren of de binnenzijde vrij is van onzuiverheden en vuil
- de pressfitting in de pressbek plaatsen zodat de messing ring van de pressfitting in de
buitenste uitsparing van de pressbek past
- depressmachineinschakelenendevolledige sluiting van de pressbekkenen deautomatische
uitschakeling van de machine afwachten, wat overeenstemt met het volledig pressen van
de verbinding (tijdens deze operatie alle bewegende onderdelen van de machine bewaken
om toevallige ongevallen te vermijden).

7. De verbinding en de juiste positie van het buisuiteinde in de uitsparing van de presshuls
controleren (de pressverbindingen zijn niet-losmaakbaar zodat bij verkeerdelik pressen de
buis moet doorgesneden worden en een nieuwe verbinding gemaakt moet worden).

8.In gevalvan inbouw van de pressfittingen rechtstreeks contact tussen de cementlagenen de
metalen onderdelenvan de pressfitttingenvermijden: het wordt aanbevolen omverbindingen
te maken die gecontroleerd kunnen worden, bijvoorbeeld door gebruik te maken van een
kunststof inbouwdoos, of de verbindingen te isoleren ten opzichte van de omgeving zodat
de chemische inwerking op de metalen onderdelen en de concentratie van spanningen
afkomstig van de thermische uitzetting kunnen vermeden worden.

OuTnHIM RM-TA3 Giacomini cooTeeTCTByi0T HopMaTvee UNI 113442016 v npuMeHsioTcs
VICKIIOYUTENBHO C MCMONb30BaHWEM MHOTOCNOMHBIX TRY6 Ans rasa cepum G999, Ha Tpybe
[flaeTcs cneyollee ob6o3HaYeHne:!

KIWA UNI KIP-074976/04 - GIACOMINI MULTIGAS - @ “anameTtp x TonwmHa" - MOP 0,5

GAS - PEXb-AL-PEXb - “ID Giacomini” - Made in Italy.

[lns npefoTBPaLLEHNs NOBPEXASHNS MMAPABINYECKNX SNEMEHTOB B MOMEHT YCTaHOBKM U

ana obecnedeHns apGeKTVBHOCTM repMETUYHOM NPOKNALKM, PEKOMEHYETCS BbINONHATb

cnepfytolyme TpeboBaHms

1. OTpexsre TPYOy NEPnEHAVKYNSPHO ee OCU C MOMOLBIO HOXHUL, (Bbl MOXETe cnerka
MOBOPAYNBATH HOXHMLIbI BO BPEMS OMNepaLmm), Ui e MOXETE UCMO/b30BaTb CreLpanbHbIin
POMMKOBBIN pe3ak Ans Tpy6.

2. 3a4nCTUTE U OTKANMBPYMTE BHYTPEHHYIO MOBEPXHOCTb TPYObl C MCMOb30OBaHMEM
COOTBETCTBYIOLErO MHCTPYMEHTa (MPOBEPAA COOTBETCTBME MEMX/Y PAa3MEPOM MCTMO/b3yeMOomn
dpesbl 1 pasMepom TPyobbl).

3. CMa3aTb BHYTPEHHIOI MOBEPXHOCTL TRY6bI CMa304HBIMM MaTepuanamm, MPUroaHbIMY Ans
MCMO/b30BaHNA C MaTepuanamm CUCTeMb! 1 C NpeanoaraeMbiM NPUMEHEHMEM.

4. [poBepTe COOTBETCTBMA MEXIY Pa3MEPOM GUTUHIA 1 Pa3MEPOM TPy6Hbl.

5. BcTassre Tpyby A0 ynopa B GUTUHT.

6. [1n5 npeccoBanns GUTUHIOB MCMonb3ynTe RP202, COOTBETCTBYIOWLErO pasMepa, NPaBUIbHO
YCTaHOB/IEHHOIO Ha MalumHke RP200 1 RP200-1:

* OTKPOMTE 3aXKNM, NMPEXNAEYEM BCTaBUTb GUTUH, yOEUTECD, HTO BHY TP HETO HET 3arPA3HEHM,
* BCTaBUTE QUTUHT B Na3 3aXKMMa, Tak 4TOBbl POPMbl TOHHO COHETANMCD APYT C APYrOM;

* MPOoM3BeAMUTE MPECCOBAHNE Y MOAOKANTE NOMHOIO 3aKPbITUA KNELLEN, TOMY COOTBETCTBYET
CTOMOPHOE KOMbLO (BO BpeMs 3ToM onepauym 0bpaTtute 0Coboe BHUMaHVE Ha MEXaHW3Mb!
B ABVKEHME, YTOObI NPEAoTBPATUTb CNYyYalHble UHLWMAEHTbI).

7. TpoBepbTe NPaBWIbHOCTL ONepaLyn, B YaCTHOCTY, MyTeM HabnioaeHNs 3a KoNbLIOM 610Ko-
6yccona, NPaBWbHOE NONOKeHVE TRYE (PUTUHI HEOBPATIMBI, MOSTOMY, B C/Ty4ae HEBEPHOTO
oKaTva, HemsbexxeH oTpes TPy6bl 1 Nepeaenka COeAMHEHNS C HOBbIM GUTUHIOM).

8. /136eraiiTe KoHTaKTa MeXay LIEMEHTOM MMETANINHECKV MU KOMIOHEHTaMN GUTVHIOB, COBETYEM
MCMO/Mb30BaTL AOMNONMHATEbHBIE N30MPYIOLIME MaTepuaibl, HaNpUMep, N1acTMaccoBble
KOPOOKM MM APYron  U30NMPYIOLLMIA MaTepUa, YTobbl N36ekaTb XMMUYECKX PeaKLmi Ha
MOBEPXHOCTU META/IIOB 1 KOHLEHTPALMW HANPSHIKEHS B PE3Y/bTaTe TEMNIOBOTO PaCLUMPEHMS

A Avvertenze per la sicurezza. Linstallazione, 1a messa in servizio e la periodica manutenzione del prodotto devono
essere esequite da personale professionalmente abilitato, in accordo con i regolamenti nazionali e/o i requisiti locali.
Linstallatore qualificato deve adottare tutti gli accorgimenti necessari, incluso I'utilizzo di Dispositivi di Protezione
Individuale, per assicurare la propria incolumita e quella di terzi. L'errata installazione pud causare danni a persone,
animali o cose nei confronti dei quali Giacomini S.p.A. non puo essere considerata responsabile.

€3 Smaltimento imballo. Scatole in cartone: raccolta differenziata carta. sacchetti in plastica e pluriball: raccolta
differenziata plastica.

1 smaltimento del prodotto. Alla fine del suo ciclo di vita il prodotto non deve essere smaltito come rifiuto urbano.
Puo essere portato ad un centro speciale di riciclaggio gestito dall'autorita locale o ad un rivenditore che offre questo
servizio.

@ Altre informazioni. Per ulteriori informazioni consultare il sito giacomini.com o contattare il servizio tecnico.
Questa comunicazione ha valore indicativo. Giacomini S.p.A. si riserva il diritto di apportare in qualunque momento,
senza preavviso, modifiche per ragioni tecniche o commerciali agli articoli contenuti nella presente comunicazione. Le
informazioni contenute in questa comunicazione tecnica non esentano I'utilizzatore dal seqguire scrupolosamente le
normative e le norme di buona tecnica esistenti.

A safety warning. Installation, commissioning and periodical maintenance of the product must be carried out by
qualified operators in compliance with national regulations and/or local standards. A qualified installer must take all
required measures, including use of Individual Protection Devices, for his and others' safety. An improper installation
may damage people, animals or objects towards which Giacomini S.p.A. may not be held liable.

€3 Package Disposal. Carton boxes: paper recycling. Plastic bags and bubble wrap: plastic recycling.

1 Product Disposal. Do not dispose of product as municipal waste at the end of its life cycle. Dispose of product at a
special recycling platform managed by local authorities or at retailers providing this type of service.

@ Additional information. For more information, go to giacomini.com or contact our technical assistance service. This
document provides only general indications. Giacomini S.p.A. may change at any time, without notice and for technical
or commercial reasons, the items included herewith. The information included in this technical sheet do not exempt the
user from strictly complying with the rules and good practice standards in force.
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